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Аннотация

В настоящее время сложилось научное направление по распознаванию изображений в металлургической промышленности. Появились предпосылки построения и использования таких систем в новых направлениях: оценка макроструктуры и гранулометрия в металлургии. Возникает проблема прямого взаимодействия программного обеспечения внешних устройств и ЭВМ при получении изображений. Автоматизированная обработка изображений позволяет снизить влияние человеческого фактора на результат оценки.

Tendencies of application of systems of the automated recognition of images 
in iron and steel industry
I.I. Matsko, I.A. Dem’ynenko, V.V. Pavlov, O.S. Logunova

Abstract

Image recognition in metallurgy scientific school has ended formation now. Preconditions of creation and usage of such systems in new ways have appeared: an estimation of a macrostructure and grade analysis in metallurgy. Problem of external devices' and computers' software interoperations becomes evident. Automated image processing allows to decrease human factor's effect on images' estimation.
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Цветные изображения объектов нашли широкое применение в различных областях деятельности человека, в том числе и металлургической промышленности. В цветном изображении каждая точка описывается цветовыми координатами. Наиболее распространены цветовые координаты формата RGB (Red, Green, Blue). RGB – это система, в которой каждый цвет распадается на три составляющие: красную, зеленую и синюю [1]. 

Основные проблемы

… 

На рис. 1 приведен фрагмент …

Описание классификационных признаков
Неформализованное описание классификационных приз​на​ков и характеристик приведено в табл. 1.

Таблица 1

Система неформализованного описания классификационных 
признаков внутренних дефектов непрерывно-литой заготовки по ОСТ 14-1-235-91

Вид дефекта

Описание проявления дефекта на серном отпечатке или 
травленом темплете для заданного балла

Балл 1

Балл 2

Балл 3

Балл 4

Полоски и трещины по сечению

Единичные слегка намечающиеся по​лоски длиной до 5 % от толщины заготовки

Единичные или групповые (до двух групп) тонкие полоски длиной до 8 % толщины заготовки

Ликвационные по​лоски и трещины шириной ( 1 мм, длиной до 10 % (единичные до 15 % толщины заготовки)

Отдельные или груп​повые полоски и трещины шириной ( 1 мм, длиной более 10 % толщины заготовки

Заключение

Таким образом по результатам работы можно утверждать, что …
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Рис. 1. Пример фотографии �непрерывно-литой заготовки �c окружающим фоном








